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L'elevata resa cromatica del SUPERCOPPO ANTICHIZZATO The high color rendering of ANTIQUED SUPERCOPPO is obtained through
€ oftenuta tramite un avanzato processo di verniciatura sfumato,an advanced shaded painting process, controlled by software that allows the

controllato da un software che permette di ottenere la colorazionejgeal color to be obtained on the panel.

. o " .. 5ROOHU SDLQWLQJ LV QRW XVHG EXW D WUHDWPH
Non viene impiegata la verniciatura a rullo, ma un trattamento studiato,
in esclusiva in un avanzato centro europeo di verniciatura per ottene
OD FRORUD]JLRQH SLs QDWXUDOH SRVVLEL
La vernice sfumata subisce un trattamento di cottura a forno in cors

ideale sul pannello.

recuropean painting center to obtain the most natural color possible.
8’ {1‘9 shaded paint undergoes a baking treatment during processing which
oguarantees excellent adhesion to the pigment of the base support. The

di lavorazione che garantisce un‘ottima adesione al pigmento del VHFRQG RYHQ AU AWTQREINSUPERCETRPO the only support
supporto base. La seconda cottura a forno, fa del SUPERCOPPO capable of guaranteeing formidable resistance to atmospheric agents.
ANTICHIZZATO [l'unico supporto in grado di garantire una formidabile

resistenza agli agenti atmosferici.

Rosso tegola

Approfondimenti sul rapporto di prova:

Rosso tegola antichizzato

Senape antichizzato

Grigio basalto

pubblicati  son
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indicativi e limitati dalla tecnica
GL VWDPSD GHO FDWDC(
richiedere
IRWRJUDAH R FDPSLRQL
uff. commerciale.

approfondimenti

Il rapporto di prova viene fornito a titolo puramente indicativo. Valori e formule non debbono essere utilizzati per stabilire o calcolare la portata del
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RQHUH H FXUD GHO FOLHQWH H R GHO SURJHWWLVWD OD UHGD]LRQH GL FDO

e la qualita di acciaio indicati sul rapporto di prova non rappresentano uno standard di prodotto poiché la combinazione di spessori e materiali viene
GHWHUPLQDWD GDO FOLHQWH LQ EDVH DOOH SURSULH HVLJHQ]JH GL FDUDWWHUH WHFQLFR SH
H WLSR GL PDWHULDOL FKH LO SURGXWWRUH GRYUj LPSLHIJDUH QHOOD FRVWUX]LRQH GHL SDQ
delle condizioni iniziali di progetto (luce di campata, durata di applicazione del carico: breve, lungo termine o permanente; spessori della lamiera esterna

ed interna, temperature interne ed esterne, larghezza di appoggio, condizione di stato limite del pannello e tipo materiale). In questo caso i valori generati
considerano lo spessore 4/10 interno ed 5/10 esterno dei supporti metallici.

CARICO MASSIMO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO (daN/m  2) -FREC&,$ "
MAXIMUM UNIFORMLY DISTRIBUTED LOAD (daN/m 2)- '()/(&7,21 "
Spessore Distanza tra gli appoggi “l" inmetri/ 3L WFK "/u LQ PHWUHV EHWZHHQ WKH VXS
Thickness A L A
(mm) 1.00 1.20 1.50 1.80 2.00 2.50 3.00
40 341 253 154 137 126 51 27
60 408 312 182 161 148 60 31
80 485 371 216 192 176 71 37
100 577 441 257 228 209 84 44
Spessore Distanza tra gli appoggi “L"inmetri/ 3L WFK "/u LQ PHWUHYVY EHWZHHQ WKH VXS
Thickness AL AL A A
(mm) 1.00 1.20 1.50 1.80 2.00 2.50 3.00
40 352 265 168 145 135 60 35
60 420 321 193 170 158 71 36
80 498 385 231 201 185 79 43
100 590 455 268 237 218 95 50
Test report analisys:

7KH UHSRUW WHVW JLYHQ DERYH LV SURYLGHG IRU LQIRUPDWLRQ SXUSRVHV RQO\| 9DO

RI WKH SDQHO

HV D

W LV WKH UHVSRQVLELOLW\| DQG FDUH RI WKH FXVWRPHU DQG RU GHVLJQHU
XVHV 7KH WKLFNQHVVHV DQG TXDOLW!\| RI VWHHO GHAQHG LQ WKH UHSRUW WHVW DERYH GRH)
ses and materials is determined by the customer according to their technical requirements, therefore the customer and/or the designer are required to
specify thickness, quality and type of materials that the producer will use in the construction of the panels. In this case, the values generated consi
the thickness of 4/10 interior and 5/10 exterior of the metallic supports.
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